NYOMDAI ANYAGLEADAS

Az ofszet nyomtatds és a digitalis nyomtatas nyomdai leaddsdnak hasznos eldirasai.

Egy nyomdai termék elkészitésénél elengedhetetlenil fontos az adott nyomdai
technoldégidhoz tartozd anyagleadasi paraméterek betartdsa. Ezen adatok alkalmazdsa
azért elengedhetetlen, mert csak igy biztosithatd, hogy a hasznalt technoldgidval készil6
késztermék a lehet§ legjobb mindségl legyen. Az aldbbiakban felsorolunk néhany
technoldgiat és a hozzdjuk tartozé altaldnos anyagleadasi paramétereket. Itt azonban
megjegyezném, hogy a kért anyag kritériumai, technoldgianként és nyomdankét
eltérhetnek, ezért érdemes az els6é néhany megrendelésnél egyeztetni a kivitelezbvel.

Ofszet nyomdai leadas

o Jelenleg ez az egyik legelterjedtebb nyomtatasi mdd. A nyomatképzés szinenként
torténik egy specidlis bevonatot tartalmazé aluminium lemez segitségével.

o Viszonylag magasabb példanyszamban készilt termékeknél gazdasagos, mivel a
nyomodlemezek készitése és a gépindulas koltsége az egész munkara oszlik el.
Altaldnosnak mondhaté leaddsi paraméterek a kdvetkezék:

o Fijlformatum: nyomdai PDF fajl. Ez ma annyit jelent, hogy fdjlba nyomtatast
kévetéen, ami egy postscrip allomanyt jelent (.ps), egy specidlis szoftver
segitségével (dltaldban Adobe Acrobat Distiller) disztilldlni kell egy PDF fdjlt. Ezt
nevezzik valds PDF dllomanynak. Az igy késziilt anyagnak van a lehet6 legkisebb
esélye arra, hogy hibas legyen.

e Az exportdlt vagy csak siman mentett PDF fajlok nem valds PDF allomanyok. Ezaltal
sok, el6re nem lathatd hibat generdlhat, ami esetleg csak nyomtatasnal, rosszabb
esetben a késztermék kézbe vételekor derdl ki.

o Leggyakrabban a bet(ikkel illetve a kilonbdzd effekteket tartalmazé grafikai
elemekkel szokott gond lenni (pl. szétesett betl, hosszu ékzetes karakterek helyett
mas jelenik meg, hidnyzé athatds, rosszul megjelend effektelt kép, stb...).

o Képek (pixelgrafikus elemek): felbontasa legalabb 300 dpi (dot per inch; 300
képpont van 1 inchen) legyen. Ez a legtobb esetben szines képeknél elegendé.
Sokkal magasabb felbontdst sem nagyon érdemes haszndlni, mert csak
feleslegesen nagy lesz az fajl mérete és nehezebb lesz kezelni.

e A képdllomanyokndl ajanlott a réteg— (layer) mentes TIFF formatum hasznalata,
LZW témdritéssel. igy elkeriilhetd a JPG anyagokndl megfigyelhetd témoritésbdl
adddd jelentds mindségromlas.

o Szinkezelés tekintetében csak is kizarélag a CMYK (szubsztraktiv, vagy kivoné
szinkeverés) szinmé6du anyagok a megfelelSek. Kivételt képeznek az tigynevezett
direkt szines anyagok ahol a szinképzés nem a négy nyomdai alapszinbél (cyan,
magenta, yellow, key-black) keverédik ki, hanem egy el6re kikevert szinbdl
(direktszinbdl) torténik. Az esetek tobbségében a direkt szinek hasznalata tobblet
koltséggel jar. Ha mindségében megfelel a négy szines nyomtatas akkor a direkt
szint be kell bontani a négy nyomdai alapszinre. Itt azonban megjegyezend§, hogy
sok direkt szin nem reprodukalhaté CMYK szintérben. - RGB szind anyagokat nem
lehet ofszet technoldgidval nyomtatni!!! Ez az egyik leggyakoribb hiba a leadott
anyagokban.



o Kifuté fogalma és alkalmazasa: Ugynevezett kifutét kell alkalmazni minden olyan
esetben mikor egy grafikai elem a vagott méret széléig ér. Tehat ha példaul egy
szérélapon van kép, ami a lap széléig ér, akkor azt a vagott méreten ,,tul kell
nyudjtani”. Ezt gy kell elképzelni, mint ahogy az asztalon is tullég a terit6. Ez a
képrész a kotészeti feldolgozas soran levagddik, tehat ugy kell megvalasztani, hogy
ne essen le [ényeges rész. Ugyanigy kell eljarni flekk vagy barmely mas design elem
hasznalatakor. Erre azért van szlikség, mert nyomtataskor és utéfeldolgozaskor az
ivek egymason elmozdulnak.

e Akifuté mértéke altalaban 3-5 mm.

o Kifutd hidnydban el6fordulhat, hogy vagas mentén fehér vagyis nyomatlan rész lesz
a vagott kész anyagon.

o Ugyanebbdl az okbdl kifolydlag (nyomasi és vagdsi pontatlansag) nem ajanlott
[ényeges grafikai elem, szoveg elhelyezése a vagastdl szamitott 3 mm-en beliil.

o Vagodjel: A vagott méretet jelzd vékony vonal. Vagdjelre minden esetben sziikség
van. igy egyértelmiien megadhatd a vagott méret, félreértések nélkiil. Erdemes a
vagdjelet minimum a kifuté méretével megegyez§ tavolsagra helyezni a vagott
mérettdl.

o Paramétere dltaldban 0,2 mm vastag és 3-5 mm hosszu, regisztacid szinli (minden
szint 100%-ban tartalmazza).

o Ezeket a jeleket legtobbszor az alkalmazott program helyezi fel automatikusan
(vélaszthatd), az altalunk megadott adatok alapjan.

Pohar grafika elkészitésénél az aldbbiakat kell figyelembe venni a stancvolnaltdl szamitva:

e jobb oldal: 5,5 mm fehéren hagyva, onnan indulhat szin
9 mm-tél indulhat [dthatd szoveg/grafika
e alul-felil: 5 mm fehéren hagyva, onnan indulhat szin
12 mm-tdl indulhat [dthatd széveg/grafika
¢ bal oldalon: minimum 2-3 mm tult6ltés (tobb ne legyen)
e astanc gorbiiletére figyelni kell!
o egy grafikdt a kért felbontasban stancrajzzal, egyet pedig anélkil (tehat minden
poharméretbdl/grafikabdl 2 db nyomdai allomany)




